(jg) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 
DEUTSCHES ■^V^ PATENTAMT 




® Gebrauchsmuster u i 



(11) Rollennummer G 91 03 462.0 

(SI) HauptkUsse B6SD 19/32 

Nebenk1a$se(n) B65D 19/40 

(22) Anmeldetag 16.03.91 

(47) Eintragungstag 13.06.91 

(43) Bekanntnachung 

In Patentblatt 25.07.91 

(54) Bezelchnung des Gegenstandes 

, , Kunststoff-Palette 

(71) Name und Hohnsltz des Inhabers 

^ Klaus Aepfelbach GmbH, 6367 Karben, DE 

(74) Name und Hohnsltz des Vertreters 

Boehmert, A.. Dipl.-Ing.. Pat.-Anw.; Stahlberg. 
M., Rechtsanw.; Hoormann, W., Dipl.-Ing. Dr.-Ing 
2800 Bremen; Goddar, H., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat. 
Llesegang, R., Oipl.-Ing. Dr.-Ing.. Pat.-Anwilte 
8000 NQnchen; Kuntze. U.; Kouker, L., Dr.. 
Rechtsanwftlte; Winkler, A.. Dr.rer.nat.. 2800 
Bremen; MOnzhuber, R., Olpl.-Phys.. 8000 Munchen 
Busch. T., D1pl.-Ing., 0-7010 Leipzig; Tdnhardt, 
M.. Dipl.-Phys. Dr.rer.nat., Pat. -Anwtlte, 8000 
HQnchen: Huth, N., 2800 Bremen; Nordemann. U.. 
Prof. Dr.; Vinck, K.. Dr.; Hertin. P., Prof. Dr. 
Brocke. vom. K.; Pufendorf, von, L., 
RechtsanMilte, 1000 Berlin 



G6253 

3.82 



BOEHMERT & BOEHMERT, NORDEMANN und PARTNER 

anwaltssozietAt 



An das 

Deutsche Patentamt 
Zwelbruckenstra^e 12 

8000 MOnchen 2 



PA OR.-ING. KARL BOEHMERT (1933 i973) 

PA DIPL INC. ALBERT BOEHMERT*. Bremen 

RA WILHetM I. H. STAHLBERG. BR EM en 

PA DR.-ING. WALTER HOORMANN*. BRtMEM 

PA DiPL PHYS. DR. HEINZ GODOAR*. mOnchen 

PA Oa iNG ROLAND UESEGANC*. mOnckcn 

RA WOLF WETER KUNTZE. bremcn 

PA OIPL PHYS. ROBERT MONZHUBER*. mOnchen 

PA DIPL-ING. EDMUND F. ETTNER* n«» - i«wi 

RA DR. lUR. LUDWIG KOUKER BREMEN 

PA DR. (CHEM.) ANDREAS WINKLER, BREMEN 

PA DIPL. -I NO. TT10MAS BUSCH, Leipzig 

RA MICHAELA HITTH. Bremen 



RA PROF. DR. lUR. WILHELM N0RDEU.\NN". rerun 

RA DR. |UR. KAl VINCK*'. Berlin 

RA PROF. DR. |UR. PAUL W. HERTIN" behun 

RA KLAUS VOM BROCKE. BERLIN 

RA LUTZ VON PUFENDORF. BE run 



PA • l^tentAnwilt 
RA • Rcchtswiwili 



• Eumpeui f 
- Nour 



Ihr Zeichen 
Your ref . 



Ihr Schreiben i 
Your letter of 



Neuanmeldung 
(Gebrauchsmuster) 



Unser Zeichen 
Our ref. 

A2200 



Bremen 

15, Marz 1991 



Klaus Aepfelbach GmbH, Dleselstra^e 33, D-6367 Karben 1 



Kunststoff -Palette 



Die Erflndung betrlfft eine Kunststoff -Palette, genauer 
gesagt eine sogenannte Plachpalette, wle sle als Lager- 
und/oder Transport-Hilfsmittel zim Beladen mlt Stftclcgut 
bezlehungswelse zum AbstAtzen von StQckgut - und zwar Im 
allgemelnen StQckgutstapeln - zur Blldung elner aus SttDiclcgut 
und Palette geblldeten sog. Ladeeinhelt verwendet wlrd, xnlt 
elnem Im wesentllchen plattenfdrmlgen, Im allgemelnen recht- 
eclclgen Oberdeck, von dessen Unterselte sich mehrere Ab- 
stOtzelemente gleicher Hdhe nach unten erstrecken, zwlschen 
denen Aufnahmenlschen zur Aufnahme gabelfdrmlger Tragelemen- 
te elnes Hubgerdtes vorhanden slnd* 
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Um die Lager- und Transportkosten fQr StQckgut so gerlng 
wle mdgllch zu halten, 1st unter anderem die Blldung von 
sogenannten Ladeeinhelten (= Einheltladungen) erforderllch. 
Zur Blldung derartlger Ladeeinhelten bedarf es wlederum 
sogenannter Lager-Hllf smlttel, auf denen bezlehungswelse In 
denen bestlmmte Stdckgutmengen zusanunengefapt werden kdnnen. 

Bel den wlchtlgsten Lager-Hllf smltteln handelt es slch el- 
nerselts um Paletten und andererselts um Behlilter (Contai- 
ner) , die jewells in unterschledllchsten Ausfflhrungsformen 
bekannt slnd. 

So unterscheldet man bel Paletten zundchst elnmal zwlschen 
sogenannten Flachpaletten und Boxpaletten, die durch ent- 
sprechende Dlstanz- bezlehungswelse AbstCtzelemente jewells 
In bestlmmten Berelchen unter dem als StapelflSche dlenen- 
den, plattenfdrmlgen Deck (= Stapelplatte) elne Bodenfrei- 
helt (sog. Elnfahrhdhe) von ca. 10 cm aufwelsen, so daP 
gabelf6rmlge Tragelemente von Hub- bzw. StapelgerAten wle 
bspw. Gabelstaplern in diese Berelche einfahren und die 
beladende Palette aufnehmen kAnnen, um sie belsplelswelse 
aus elnem Lager auf ein Transportmittel wle elnen Lkw od. 
dgl. umzusetzen oder umgekehrt. 

Die Abmessungen von Paletten hlnslchtlich L&nge und Brelte 
slnd zwlschenzeltllch Im allgemelnen genormt, um elnen Aus- 
tausch zu erm6gllchen. So flnden slch belsplelswelse In der 
Bundesrepubllk Deutschland sogenannte Elnheltspaletten mlt 
Abmessungen von 800 x 1000 mm bzw. 800 x 1200 mm und 1000 x 
1200 mm« wobel die mittlere Grd^e, die auch als Pool-Palette 
bezelchnet wird, innerhalb Europas einheitlich ausgefvUirt 
wird. Die Traglast von Flachpaletten betrftgt bis ca. 3 t. 
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Als Palettenmaterial wlrd Oberwlegend Holz verwendet, und 
zwar fQr die Kantenbretter und die im allgemeinen als Zwi- 
schenkldtze ausgebildeten Abstiltzelemente wegen des rauhen 
Betriebes hAufig Hartholz, wobei die Verbindung der einzel- 
nen Teile durch Nftgel oder SenJcschraxiben erfolgt. 

DarQber hinaus sind auch Stahlpaletten bekannt, die sich fUr 
besonders hohe Dauerbeanspruchungen eignen. Stahlpaletten, 
die im Vergleich zu Holzpaletten selbstverstSndlich erheb- 
lich aufwendiger sind, besitzen im allgemeinen zwei Stahl- 
kufen, und ihre Tragplatten bestehen im allgemeinen aus 
gesicktem Stahlblech Oder aus eingelegten Holzbrettern* Sle 
sind im Vergleich zu Holzpaletten nicht nur erheblich auf- 
wendiger, sondern auch erheblich schwerer und Oberdies rost- 
empfindlich, AujJerdem neigen sie auf dem Boden bei Lastauf- 
gabe sowie bei Lastabgabe zum Wegrutschen, da die Reibungs- 
zahl zwischen Palette und Auflagerf ISche erheblich geringer 
ist als bei Holzpaletten. 

Je nach FSrdergut und Anforderung kommen grundsStzlich als 
Palettenwerkstoffe auch Kunststoff , Leichtmetall oder Pappe 
in Frage, wobei insbesondere Pappe als Werkstoff fQr eine 
Palette allenfalls dann geeignet ist, wenn das von der Pa- 
lette aufzunehmende StOckgut sehr leicht ist, und wenn die 
Palette wShrend der Lagerung und insbesondere wfthrend des 
Transportes kelnen NiederschlAgen ausgesetzt ist. 

Im Obrigen unterscheidet man noch zwischen sogenannten Zwei- 
weg-Paletten und sogenannten Vierweg-Paletten, wobei Zwei- 
weg-Paletten jeweils an zwei einander gegenflberliegenden 
Seiten von den Tragorganen von Gabelstaplern od.dgl. aufzu- 
nehmen sind, wAhrend dieses bei Vierweg-Paletten von jeder 
Seite her mfiglich ist, da Vierweg-Paletten - ganz gleich ob 
sie nur ein auf den AbstQtzelementen angeordnetes Oberdeck 
Oder darOber hinaus auch noch ein an der Unterseite der 
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Abstutzelemente angeordnetes Unterdeck aufwelsen - pfosten- 
fdrmlge bezlehungswelse klotzartlge Abstdtzelemente In der 
Art von POPen aufwelsen « die jewells mit gegenseltlgem Ab- 
stand zuelnander angeordnet sind, so dap die Gabeln von 
Gabelstaplern od.dgl* In die zwlschen den Abstfltzelementen 
verblelbenden Zwlschenrdume elnfahren k6nnen. 

Insbesondere als "Allround^-Paletten haben slch Kunststoff- 
paletten an slch zwlschenzeltllch bestens bewShrt, schon 
well sle (Insbesondere Im Verglelch zu Stahlpaletten) rela- 
tlv prelswert herzustellen und relatlv lelcht slnd. Auch 1st 
Ihr Handling praktlsch In Jeder Bezlehung erhebllch besser 
als bel anderen Naterlallen, wobel darOber hlnaus Ihre Le- 
bensdauer bel glelcher Beanspruchung etwa fflnf- bis sechsmal 
so gro^ 1st wle belsplelswelse bel Holzpaletten. 

Der entscheidende Nachtell blsher bekannter Kunststoff- 
(Flach-) Paletten besteh: - ganz glelch ob sle als Zwelweg- 
Palette oder als Vlerweg-Palette ausgeblldet slnd - Insbe- 
sondere darln, da^ sle slch unter nennenswerter Belastung 
relatlv stark durchblegen, was Insbesondere bel sogenannten 
Hochregalplatten du^erst nachtellig Ist. 

Der vorllegenden Erflndung llegt demgemd^ die Aufgabe zu* 
grunde, elne Kunststoff- (Plach-) Palette der elngangs be- 
schrlebenen Gattung zu schaffen (s,a. Oberbegrlff des An- 
spruches 1), welche auPer den berelts beschrlebenen VorzQgen 
von Kunststoff paletten (besseres Handling, lange Lebens- 
dauer, relatlv gerlnges Gewlcht, prelswerte Herstellung 
etc.) bel In Relation zu Ihrer Belastbarkelt besonders nled- 
rlgem Gewlcht vor allem erhebllch blegestelfer 1st als die 
blsher bekannten (Voll-)K\mststoff paletten. 

Die Ldsung der vorstehenden Aufgabe besteht erflndungsgemAP 
darln« daP In das Im Qbrlgen aus Kunststoff bestehende 
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(Ober-)Dec]c (also die zuglelch die Ladefldche blldende plat- 
tenfSrmlge Oberseite der Palette) wenigstens elne relativ 
blegestelfe Bewehrung elngebettet ist, die slch bevorzugt Im 
wesentllchen von elnem Rand des Im allgemelnen rechtecklgen 
Decks bis zum gegenflberllegenden Rand erstreckt, und die 
bevorzugt aus Metall - nSmllch Insbesondere Stahl - besteht, 
und zwar bevorzugt aus rohrffirmlgem Material, namllch bspw. 
aus Vlerkant-Stahlrohr elner KantenlSnge von ca. 3 x 3 cm 
bel elner Materlaldlcke von ca, 1 bis 2 nun, wenn die elgent- 
llche Deckplattenh6he ca. 32 - 35 mm betrfigt, wle welter 
unten noch erlAutert wlrd. 

ZweckmS^lgerwelse 1st die (wenigstens elne) Bewehrung Im 
Berelch darunterllegender Abstatzelemente angeordnet und 
- sofern sle slch bis zum Rand erstreckt - an Ihren Enden 
(bspw. mlt Kunststoff) verschlossen, um eln Elndrlngen von 
Feuchtlgkelt und damlt elne Korroslon zu verhlndern. 

Gemdp elner hfichst bevorzugten Ausgestaltung der vorliegen- 
den Erflndung slnd mehrere vorzugswelse parallel zuelnander 
verlaufende Bewehrungen vorgesehen, und zwar bel elner 
hdchst bevorzugten Ausgestaltung der vprllegenden Erflndung 
drel solcher Bewehrungen » von denen jewells elne Bewehrung 
mlt gerlngem Abstand zum benachbarten Rand In elnem Randbe- 
relch au£ zwel anelnder gegenOberllegenden Selten der Palet- 
te bzw, deren Oberdeck verliuft und, die drltte Bewehrung Im 
wesentllchen mlttlg dazwlschen. 

Die Abstatzelemente slnd aus Herstellungsgrunden zweckmSpl- 
gerwelse Integral mlt dem Oberdeck ausgeblldet, k6nnen aber 
z.B. auch mlt dlesem verschwel^t seln, wenn sle belsplels- 
welse als zyllndrlsche POPe ausgeblldet slnd, die belspiels- 
welse einen Durchmesser von ca. 12 cm haben, wobel bel elner 
erf Indungsgemap ausgestalteten Vlerweg-Palette bevorzugt In 
an slch bekannter Weise jewells an elner Bcke des Oberdecks 
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eln Abstatzelement angeordnet 1st, welches slch von der 
Unterselte des Oberdecks nach unten erstreckt. und In jedem 
Randbereich jeweils ein welteres (drittes) Abstfltzelement Im 
wesentllchen mlttig zwlschen den belden Eclc-AbstOtzelemen- 
ten. 

Es hat sich als h6chst zweckmaplg herausgestellt, wenn eine 
erf indungsgemSpe Palette - insbesondere wenn sie fOr relativ 
gro^e Traglasten bestlmmt 1st - nlcht nur an Ihrer Oberselte 
eln (Ober-)Declc aufwelst, sondern wenn darOber hlnaus an der 
Unterselte der AbstOtzelemente zus&tzllch eln Im wesent- 
llchen plattenf6rmlges (Unter-)DecJc angeordnet 1st, welches 
selbstverst&ndllch ebenfalls mlt den Abstfltzelementen fest 
verbunden 1st. Dabel besteht eine hdchst bevorzugte Ausge- 
staltung darln, dap das Unterdeck Identlsch ausgeblldet 1st 
wie das Oberdeck und kongruent zum Oberdeck angeordnet 1st, 
so dap Insgesamt eine Art "Sandwich" -Palette vorllegt. 

Eln zweckmSpiges Verfahren zum Herstellen elner erflndungs- 
gemSPen Palette besteht darln, dap die plattenfdrmlgen Decks 
jeweils Im Kunststof f-SprltzguP vorgefertlgt werden, dap die 
Bewehrung(en) dann erst nach dem Sprltzen In das betreffende 
Deck elngeschoben und nach dem Elnschleben an Ihrer AuPen- 
selte verslegelt wlrd (werden) , 

Dieses Verfahren 1st nlcht alleln unter technologlschen 
Geslchtspunkten der Kunststof f-Sprltztechnlk hflchst vor- 
tellhaft, sondern Insbesondere bel der bevorzugten Verwen- 
dung rohrfdrmlger Bewehrungen auch deshalb, well der (In 
elner Sprltzgupmaschlne gesprltzte) Kunststoff nach dem 
Sprltzen belm Aush&rten schrumpft und slch unzulAsslg hohe 
(Schrumpf-)Spannungen ergeben kdnnten, wenn die Bewehrungen 
berelts vor dem Sprltzvorgang In der Sprltzform angeordnet 
werden. Derartlge Schrumpfspannungen kdnnen ggf . - spdte- 
stens bel der spdteren Beanspruchung wAhrend des Betrlebes - 
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zu Ripblldungen Im Kunststoffmaterlal und sogar zu erheb- 
lichen Verformungen der Bewehrungen fOhren, welche die ange- 
strebte hohe Biegesteif igkeit der Palette nachteilig beein- 
flussen kdnnen, 

Es hat sich erf indungsgemap als h6chst zweckmapig gezeigt, 
wenn die Bewehrungen von der Seite her in das gespritzte 
Kunststoff material eingeschoben werden, und zwar bevorzugt 
erst etwa nach einer AushSrtzeit von ca. 3 Minuten nach dem 
Spritzvorgang. Denn nach dieser Zeit ist der wesentliche 
Schrumpfvorgang geeigneter Kunststoff e bereits erfolgt. 

Die Erfindung Ist nachstehend an AusfOhrungsbeispielen unter 
Bezugnahme auf eine Zeichnung weiter eriautert. Es zeigt: 

Pig. 1 eine perspektivische Darstellung einer 

ersten AusfQhrungsform einer erf indungsge- 
mSpen Palette; 

Fig, 2 ein (Ober- oder Unter-) Deck einer Palet- 
tenvariante (s. Pig. 3) nach dem Spritzen 

und vor dem Einschieben der Bewehrungen; 

— vmd 

Pig. 3 eine aus zwei Deckeinheiten gemSP Pig. 2 
geblldete Palette. 

Fig, 1 zeigt eine im ganzen mit 1 bezeichnete erfindungsge- 
mape (Flach-) Palette zum Beladen mit nicht dargestelltem 
StOckgut (im allgemeinen einem Stdckgutstapel) , welches zur 
Bildxing einer Ladungseinheit auf der Oberseite des platten- 
fdrmigen Oberdecks 2 abzustOtzen ist, von dessen Unterseite 
sich mehrere AbstQtzelemente 3 jeweils gleicher H6he h von 
82 mm nach unten erstrecken, \md zwar bel dem dargestellten 
AusfOhrungsbeispiel bis zur Oberseite ^ines Unterdecks 4, 
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welches Identlsch wle das Oberdeck 2 ausgeblldet 1st, so da^ 
es ausrelcht, wenn nachstehend nur elnes der belden Decks 2, 
4 beschrleben wlrd. 

In das Im ilbrigen aus Kunststoff bestehende Oberdeck 2 slnd 
drei parallel zueinander und des Oberdecks 2 verlaufende, 
biegesteife Bewehrungen 7 eingebettet, die sich jeweils 
zwischen den beiden anderen RAndern 8, 9 des Oberdecks 2 
erstrecken. Die Bewehrungen 7 bestehen aus Vierkant-Stahl- 
rohren mit einer KantenlSnge von 30 x 30 nun und einer Band- 
starke von 1«5 nun und slnd an Ihren freien Enden mlt Kunst- 
stoff versiegelt, um ein Eindringen von Feuchtigkeit (und 
damit eine Korrosion der Bewehrungen 7) zu verhlndern. 

Wie aus der Zeichnung erkennbar ist, sind die Bewehrungen 7 
jeweils im Bereich der AbstOtzelemente 3, nSmlich im wesent- 
lichen symmetrisch oberhalb der AbstOtzelemente 3 angeord- 
net. 

Bel den AbstQtzelementen 3, die sowohl mlt dem Oberdeck 2 
als auch mlt dem Unterdeck 4 verschweipt slnd, handelt es 
slch um zyllndrlsche FOpe mlt elnem Durchmesser von 120 mm. 

Die Dlcke des Oberdecks 2 und des Identlschen Unterdecks 4 
betrAgt jeweils 35 mm. 

Die Oberseite des Oberdecks 2 1st durch eine beim Spritzgup- 
vorgang hergestellte kreuzweise Riffelung aufgerauht, um den 
Reibschlup zwischen der Palette 1 und dem darauf abzu- 
statzenden StOckgut zu erhdhen. 

Die Herstellung der Palette 1 geschleht wle folgt: 

In einer Spritzgu^maschlne werden (mlt elnem Zyklus von ca. 
30 StOck/h) plattenfdrmlge Elements gesprltzti die spAter 
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entweder das Oberdeck 2 oder das Unterdeck 4 bilden sollen. 
Nach dem Spritzvorgang und elner Verwellzeit von ca* 3 Mlnu- 
ten werden die aus Stahl-Vierkantrohr bestehenden Bewehrun- 
gen 7 in das abbindende Kunststof fmaterial seitlich einge- 
schoben, welches zu diesem Zeitpunkt bereits im wesentlichen 
seine Schrumpfung hinter sich hat, so dap es bei der weite- 
ren AushSrtung des Kunststof fmaterials nicht mehr zu unzu- 
lassig hohen Schrumpfbeanspruchungen und den damit verbunde- 
nen Folgen koinmen kann. Nach dem Einschieben der Bewehrungen 
7 werden diese an ihren freien Enden versiegelt, damit es 
wShrend des Betriebes nicht zu einer Korrosion koinmen kann. 

Die so gebildeten plat ten £6rmigen Elemente werden sodann 
jeweils paarweise an ihrer Unterseite (= Oberdeck 2) bzw. 
ihrer Oberseite (= Unterdeck 4) mit den gesondert gebildeten 
zylindrischen AbstQtzelementen 3 mittig verschweipt. 

Fig. 2 zeigt in perspektivischer Darstellung ein gespritztes 
Deckteil zur Verwendung als Oberdeck 2 oder Unterdeck 4, 
wobei - ebenso wie in Pig. 3 - gleiche Oder entsprechende 
Telle mit den gleichen Bezugszeichen versehen sind wie bei 
der Ausgestaltung gemflp Fig. 1. 

Ein wesentlicher Unterschied der Ausgestaltung gemSP den 
Fig, 2 und 3 liegt in der gltterfftrmigen Struktur der Statz- 
fiache des Oberdecks 2 (und damit auch der identisch ausge- 
bildeten Unterseite des Unterdecks 4, wobei diese in Fig. 3 
der besseren Obersicht halber nicht eingezeichnet worden 
ist) . 

Die gitterfdrmige StatzflSche ist aus rechtwinklig zueinan- 
der verlauf enden, integralen Stegen 11 gebildet, die im 
Spritzgupverfahren gebildet werden, wobei die Stege 11 ent- 
weder parallel zu einer der SeitenwAnde 5, 6 oder einer der 
Seitenw&nde 8. 9 verlaufen. 
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Jewells im Berelch elner Bewehrung 7 1st die Gltterstruktur 
unterbrochen und durch einen Kanal 12 ersetzt. Die Kanaie 12 
erstrecken slch bis an die In der Zelchnung hlntenllegende 
Seltenwand 13 heran und slnd (nach dem SprltzguP) an der In 
der Zelchnung vornllegenden Seltenwand 16 zunSchst of fen, 
Nach elner Aushfirtzelt von ca. 3 Mlnuten werden die aus 
Stahl-Vlerkantrohr bestehenden Bewehrungen 7 von der Selte 
her In die KanSle 12 elngeschoben und mlt Stopfen 14 ver- 
schlossen bzw. verslegelt, so dap die Bewehrungen 7 voll- 
stdndlg elngekapselt slnd und wAhrend des Betrlebes nlcht 
korrodleren kdnnen. 

Zur Blldung elner vollstSndlgen Palette werden, wle Fig. 3 
zelgt, zwel Identlsche Decks splegelsyirunetrlsch zuelnander 
angeordnet und entweder mltelnander verschweipt oder ver- 
klebt. Dabel bllden dann die Ausschnltte 15 der betreffenden 
SeltenwAnde die Aufnahmenlschen zur Aufnahme gabelffirmlger 
Tragelemente elnes Gabelstaplers od.dgl* Bel dem AusfOh- 
rungsbelsplel gemap den Pig. 2 und 3 handelt es slch er- 
slchtllch urn elne Zwel-Weg- Palette « obwohl auch dlese Ausge- 
staltung erslchtllch ohne welteres als Vler-Weg-Palette 
ausgeblldet werden kdnnte. 

Die so geblldeten Paletten 1 welsen erslchtllch sdintllche 
Vortelle bekannter Kunststof fpaletten und darilber hlnaus 
selbst bel relatlv hoher Belastung elne hohe Blegefestlgkelt 
auf, so dap sle - da sle Insbesondere nach dem erf Indungsge- 
mapen Verfahren auch h6chst wlrtschaf tllch und durabel her- 
zustellen slnd - samtllche Anforderungen erf Alien, die an 
elne (Flach-) Palette zu stellen slnd. 
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Kunststoff -Palette 



1. Palette fOr Stflckgut, Insbesondere StOckgutstapel, mit 
einem im wesentlichen plattenfSrmigen, im allgemeinen recht- 
ecklgen StOtzdeck (Oberdeck) , von dessen Unterselte slch 
mehrere AbstiHtzelemente glelcher H6he nach unten erstrecken« 
zwlschen denen Aufnahmenischen zur Aufnahme gabelfdrmlger 
Tragelemente elnes Hubger&tes vorhanden slnd, dadurch gekenn- 
zelchnet, da^ In das Im Qbrlgen aus Kunststoff bestehende 
Oberdeck (2) wenlgstens eine relatlv blegestelfe Bewehrung 
(7) elngebettet 1st. 
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2. Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daP die 
Bewehrung (7) slch Im wesentlichen von einem Rand (8) des 
Oberdecks (2) bis zum gegenCkberliegenden Rand (9) erstrecJct. 

3. Palette nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dap die Bewehrung (7) aus Metall (insbesondere Stahl) be- 
steht. 

4. Palette nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dap die 
Bewehrung (7) rohrf6rmig ausgebildet ist. 

5. Palette nach Anspruch 3 und 4, gekennzeichnet durch eine 
stahl rohrbewehrung mit einem im wesentlichen quadratischen 
Querschnitt von ca- 3 x 3 cm KantenlSnge bei einer Material- 
dicke von ca. 1 bis 2 mm bei einer Oberdeckdicke (5) von ca. 
3-4 cm. 

6. Palette nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, dap die Bewehrung (7) wenig- 
stens teilweise im Bereich von Abstfltzelementen (3) angeord- 
net bzw. abgestQtzt ist. 

7. Palette nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, dap die Bewehrung (7) voll- 
stAndig in den Kunststoff eingebettet ist. 

8. Palette nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprxlche. dadurch gekennzeichnet, dap mehrere Bewehrungen (7) 
vorgesehen sind. 

9. Palette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dap die 
Bewehrungen (7) im wesentlichen parallel zueinander verlau- 
fen. 
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10. Palette nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet , da^ drel 
Bewehrungen (7) vorhanden slnd, von denen jeweils eine Beweh- 
rung (7) Im Berelch elnes Randes (5) bzw. (6) des Oberdecks 
(2) angeordnet ist und die drltte Bewehrung (7) im wesent- 
lichen mittig dazwischen. 

11. Palette nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, dap die StOtzflSche des 
Oberdecks (2) gitterfdrmig ausgebildet ist. 

12. Palette nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dap die 
Statzfl&che des Oberdecks (2) aus rechtwinklig zueinander und 
jeweils parallel zu einem Seitenrand (5, 6 bzw. 8, 9) verlau- 
fenden, integralen Stegen (11) besteht; und dap die von den 
Stegen (11) gebildete Gitterstruktur jeweils im Bereich einer 
Bewehrung (7) durch einen integral mit den stegen (11) ausge- 
bildeten, der Form der Bewehrung (7) angepapten, allseits 
geschlossenen Kanal (12) unterbrochen ist, in dem jeweils 
eine Bewehrung (7) angeordnet ist. 

13. Palette nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daP 
sich die Kandle (12) jeweils bis zu einer geschlossenen Sei- 
tenwand (13) des Oberdecks (2) erstrecken und an ihrem 
gegenflberliegenden Ende durch einen Stopfen (14) od.dgl. 
verschlossen sind. 

14. Palette nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriche, dadurch gekennzeichnet, dap die AbstCtzelemente (3) 
durch die wenigstens teilweise mit Ausschnitten (15) versehe- 
nen Seitenwdnde (13, 16 - 18) des Oberdecks (2) und ggf. 
eines Unter decks (4) gebildet sind. 

15. Palette nach einem oder mehreren der Ansprtlche 1-13, 
dadurch gekennzeichnet, dap die Abstatzelemente (3) mit dem 
Oberdeck (2) verschweipt slnd. 
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16. Palette nach Anspruch 15. dadurch gekennzeichnet, dap die 
AbstQtzelemente (3) als zylindrische Pape ausgebildet sind. 

17. Palette nach Anspruch 16, gekennzeichnet durch einen 
FuPdurchinesser von ca. 12 cm. 

18. Palette nach elnem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daP in an slch bekannter 
Weise an den Ecken des Oberdecks (2) und im wesentlichen 
mlttig dazwischen jeweils ein AbstOtzelement (3) angeordnet 
1st. 

19. Palette nach elnem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, dap an der Unterselte der 
AbstQtzelemente (3) eln plattenf6rmlges Unterdeck (4) ange- 
ordnet. 

20. Palette nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dap das 
Unterdeck (4) Identisch ausgebildet 1st wle das Oberdeck (2) 
vmd kongruent zum Oberdeck (2) angeordnet ist. 

21. Palette nach elnem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprOche. dadurch gekennzeichnet, dap die Dicke des Oberdecks 
(2) und gegebenenfalls des Unterdecks (4) ca. 35 mm betrdgt. 

22. Palette nach elnem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennezelchnet. dap die H6he (h) der Ab- 
statzelemente (3) ca. 8 cm betrSgt. 

23. Palette nach elnem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet. dap die Oberseite des Ober- 
decks (2) aufgerauht ist. 
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24. Palette nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, da^ die 
Oberselte des Oberdecks (2) mlt elner Riffelung od.dgl. ver- 
sehen 1st. 
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